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RAPORTUL ANUAL DE MEDIU PENTRU INCINERAREA DESEURILOR IN ANUL 2010 

la S.C. OLTCHIM S.A. RAMNICU VALCEA
      Date de identificare ale societatii:
S.C. OLTCHIM SA Rm. Valcea;
Strada Uzinei, nr. 1 Rm. Valcea, Jud. Valcea,;

Cod postal: 240050;

Certificat de inregistrare la Registrul Comertului: J38/219/1991 ;

Cod unic de Inregistrare fiscala: RO 1475261; 

Telefon: 0250/701200; interior 2680,3694;
Fax: 0250/735030, 736188;

Persoana de contact: ing. AURA BUCIUMAN, Sef Serv. Protectia Mediului.
Categoria de activitati desfasurate de S.C. OLTCHIM conform Anexei 1 din OUG 152/2005 privind prevenirea si controlul integrat al poluarii, aprobata cu modificari de Legea 84/2006
3.1. Instalatii pentru producerea varului in cuptoare cu o capacitate de productie mai mare de 50 t/zi;
4.1. Instalatii chimice pentru producerea de substante chimice organice de baza;

4.2. Instalatii chimice pentru producerea de substante chimice anorganice de baza;

5.1. Instalatii pentru eliminarea sau valorificarea deseurilor periculoase, definite conform prevedrilor legisatiei in vigoare, avand o capacitate mai mare de 10 t/zi

5.4. Depozite de deseuri care primesc mai mult de 10 tone de deseuri /zi sau avand o capacitate totala mai mare de 25 000 tone deseuri, cu exceptia depozitelor de deşeuri inerte.

Cod CAEN: 
2013 – Fabricarea altor produse chimice anorganice de baza;




2014 -  Fabricarea altor produse chimice organice de baza;



2352 -  Fabricarea varului.

Autorizatii detinute:
a) Autorizatie integrata de mediu nr. 14/25.08. 2006, revizuita in data de 15.04.2009 – valabila pana la data de 30.12.2014.

b) Autorizatie de gospodarire a apelor nr. 293/decembrie 2010– valabila pana la data de 31.12.2011.
c) Sistem integrat de management al calitatii si mediului, ISO 9001/2000 si ISO 14001/2004 
Capacitatea de incinerare a deseurilor 

S.C. OLTCHIM detine 2 instalaţiii de incinerare deseuri:
Instalatia KREBS 

· Instalaţia  de incinerare a fost proiectată să incinereze 18.000 t reziduuri clorurate pe an. Prin diversificarea gamei de reziduuri, capacitatea instalaţiei s-a reconsiderat la: 

· 11 445 t/an (cca 1,5 t/h)  reziduuri organo-clorurate -  330 zile de functionare, 

· HCl 31,5%:  20 300 t/an

· Abur 13 ata:  42 500 t/an;

Reziduurile clorurate destinate arderii sunt: 
· reziduuri clorurate uşoare şi grele de la Secţia Monomer,

· reziduuri clorurate de la purificarea diclorpropanului.
Tehnologia : Atochema –Franta,
Ingineria de baza intocmita de KREBS,
Ingineria de detaliu: S.C. Petrodesign SA Bucuresti.
Incinerarea reziduurilor se face intr-un cuptor orizontal echipat cu un arzator de lichide, in prezenta aerului de combustie si de atomizare. Cuptorul este căptuşit cu cărămizi refractare. Peretele cuptorului este menţinut cald pentru a preveni coroziunea datorită condensării HCl pe părţile interne ale cuptorului. Incineratorul este operat sub un uşor vacuum ( - 30 mmCA ), fapt ce conferă cea mai bună protecţie atât pentru personal cât şi pentru echipamente.

Arzătorul special, montat pe cuptor, permite combustia lichidelor  vâscoase care pot conţine particule solide ( până la 2 mm ). Arzătorul nu are părţi în mişcare, este foarte flexibil şi nu cere reciclarea reziduurilor. Există posibilitatea adiţiei de combustibil gazos pentru a se putea asigura arderea reziduurilor când puterea lor calorică a reziduurilor este sub 2000 kcal/kg şi pentru pornire.
Reziduurile clorurate sunt introduse în arzător la o presiune mică şi sunt atomizate cu aer trimis de la o suflantă. Temperatura gazelor de reacţie este de 1300°C.
Aerul de combustie este asigurat de un ventilator centrifugal la presiune sub 200 mmCA. În scopul menţinerii unei temperaturi constante ( cca. 1300°C ) a gazelor de reacţie, se poate injecta în camera de ardere o cantitate de apă demineralizată.
La pornirea instalaţiei încălzirea cuptorului se realizează cu gaz metan până la atingerea temperaturii de 1300°C, urmând o rampă de creştere de 50°C/h, după care se alimentează incineratorul cu reziduuri clorurate. În mers normal, cantitatea de gaz metan injectat este mică şi atinge minimum teoretic. Controlul temperaturii de combustie nu se mai face prin reglarea debitului de gaz metan ci prin reglarea debitului de reziduuri clorurate.

Gazele de ardere care circulă prin ţevile recuperatorului sunt răcite de la 1300°C la 250°C, căldura fiind recuperată ca abur saturat de medie presiune - 13 ata.
 Degazare apă demineralizată prin dozare de fosfat trisodic şi hidrazină - se face în scopul obţinerii calităţii solicitate pentru apă necesară în recuperatorul de căldură.
Apa care serveşte la alimentarea cazanelor trebuie să fie nu numai complet demineralizată, ci şi degazată. Foarte dăunător, din acest punct de vedere, este oxigenul din apă care, la temperaturi ridicate devine foarte coroziv. Pe de altă parte, bioxidul de carbon din soluţie, micşorează pH-ul apei, ceea ce favorizează şi mai mult agresivitatea oxigenului.
 Quench - Rolul sistemului de quench este de a răci brusc gazele de ardere de la 275°C la 60°C şi de a le spăla în scopul opririi majorităţii particulelor şi picăturilor mari înainte de a le trimite la absorbţie.
La ieşirea din recuperatorul de căldură, gazele sunt răcite într-un sistem de quench, prin injectarea unei părţi din solutia de HCl la cca. 45°C. Prin acest sistem şi datorită vitezei mari a gazelor la ieşirea din recuperator se evită descompunerea HCl, ceea ce duce la un conţinut redus de clor rezidual în gaze. La ieşirea din quench gazele sunt spălate şi răcite într-o coloană, cu aceeaşi soluţie de HCl ca şi la quench, pentru a fi reţinute impurităţi ca metale grele, săruri solubile.
Soluţie de HCl recirculată, este răcită într-un schimbător de căldură din grafit, înainte de a fi injectată atât la quench, cât şi la coloanele de spălare. O purjă continuă limitează conţinutul de impurităţi în bucla de soluţie de HCl. O parte din această purjă este trimisă la incinerator pentru menţinerea temperaturii gazelor de reacţie.
Absorbţia HCl gazos - HCl conţinut în gazele ce părăsesc coloana de quench circulă printr-o serie de 3 absorbere care asigură absorbţia HCl şi producerea soluţiei de HCl de concentraţie 31,5 %.
Soluţiile de HCl sunt recirculate la primul şi al 2-lea absorber şi răcite în schimbătoare de căldură în scopul îndepărtării căldurii de reacţie şi optimizării concentraţiilor de HCl.
Gazele care ies din cel de-al treilea absorber, conţinând numai urme de clor şi HCl sunt trimise la neutralizare.
Neutralizatrea gazelor se realizează cu soluţie de sodă caustică într-o coloană din poliester armat cu fibră de sticlă. Cu ajutorul unui ventilator, gazele neabsorbite sunt trimise în atmosferă prin intermediul unui coş de dispersie.
Instalaţia  prezintă un înalt nivel de automatizare, condusă de la un tablou central de comandă.
Inainte de a fi eliminate in atmosfera gazele de ardere sunt analizate si monitorizati urmatorii parametrii:O2, CO, HCl, H2O, NOX, pulberi totale, carbon organic total, CVM, CO2,  dioxine.
Utilajele şi conductele din instalaţie, furnitură KREBS - Franţa sau furnitură românească sunt confecţionate din materiale speciale precum: grafit impregnat, poliester armat cu fibră de sticlă, teflon, PVC, oţel emailat, sticloplast, oţel teflonat, funcţie de lichidul vehiculat şi caracteristicile de temperatură şi presiune ale acestuia.

Instalatia VICHEM 
Capacitatea instalatiei conform proiect este:
· Reziduuri incinerate:  30 000 t/an (cca 3,75 t/h), reziduuri clorurate lichide si gazoase
· HCl 33 %: 55 600 t/an

· Abur 13 ata:  142 400 t/an;

Anul punerii în funcţiune: 2008
Regim de lucru: 330 zile/an
              Tehnologie: Vichem – FRANŢA

Procesul tehnologic

Procesul tehnologic al Instalaţiei de incinerare reziduuri organice clorurate gazoase şi lichide cuprinde următoarele faze:
a) Incinerarea reziduurilor

Incinerarea reziduurilor clorurate gazoase şi lichide are loc în cuptorul de ardere , echipat cu un arzător , în care lichidul este pulverizat cu aer de joasă presiune. Pentru a obţine o combustie completă a produselor organice (randament de distrugere > 99,9 %), temperatura minimă este de 1200°C.

Arzătorul este montat într-o camera de combustie , dimensionată să conţină flacăra, în scopul de a utiliza la maximum căldura de radiaţie generată de temperatura înaltă şi de a asigura o omogenitate bună a temperaturii.

b) Recuperarea de energie sub forma de abur saturat - 13 ata într-un boiler, recuperator de căldură. Boilerul pentru recuperarea căldurii de ardere este utilizat pentru a produce abur saturat cu presiunea de 13 ata. Gazele de ardere, care ies din cuptorul F-1010, sunt răcite de la 1300-1200 °C la 300-275 °C într-un cazan recuperator de căldura E-103. Energia recuperată este folosită pentru a produce abur saturat de 13 ata.

Boilerul este împărţit în două parţi:

- rezervorul de condens R-1030, unde apa este alimentată sub control de nivel. Presiunea în rezervorul de condens este controlată printr-o bucla de reglare presiune, care acţionează asupra unui ventil de control de pe traseul de abur generat.
Boilerul E-1030 este conceput pentru circulaţia gazelor de ardere în ţevi. Gazele de ardere care ies din cuptor sunt răcite în boiler prin cedarea căldurii apei, care circulă prin manta. Boilerul este alimentat cu apă în partea de jos şi are loc o recirculare naturală în manta de jos în sus.
c) Răcirea gazelor de ardere într-un quench de concepţie specială, prin recircularea de soluţie de acid clorhidric.
Rolul sistemului de quench este de a răci brusc gazele de ardere de la 250 - 300 °C la 15 °C şi de a le spăla în scopul reţinerii particulelor solide din gazele care se trimit la absorbţie. Răcitorul va asigura un contact foarte intim între fazele lichidă şi gazoasă şi poate fi considerat ca o primă treaptă de absorbţie şi de prespălare. Concentraţia soluţiei de HCl în răcitor este de 24%.

În sistemul de quench răcirea gazului este făcută cu o soluţie de HCl, recirculat de la rezervorul R-2010 prin intermediul pompelor P-2010A/B. Răcirea gazului se produce instantaneu când gazele fierbinţi vin în contact cu soluţia recirculată. După contactul cu gazele, soluţia se răceşte, înainte de a fi recirculată, în schimbătorul de căldura E-2010, cu apă recirculată.
d) Absorbţia acidului clorhidric in apa

Sistemul de absorbţie este format din trei trepte de absorbţie deoarece gazele inerte prezente în fază gazoasă fac dificilă absorbţia HCl în apă.
Prima si a doua  treaptă este un hidroejector,   iar a treia treaptă, coloana cu umplutură.
În prima treaptă, soluţia de acid este concentrată la 25 % şi răcită la temperatura de 50 °C, în a doua treaptă, la 21 % şi la temperatura de 46 °C şi la ultima treaptă, la 4,7 % şi la temperatura de 39 °C. Concentraţia de HCl este foarte diferită între a doua şi ultima treaptă pentru că a doua treaptă este alimentată cu soluţie azeotropică de HCl 20 % de la coloana de distilare, iar ultima treaptă, cu apă de proces.
   Gazele de combustie trec succesiv prin aceste trepte de absorbţie şi concentraţia de HCl în gaze descreşte progresiv.
e) Neutralizarea finala a gazelor
Neutralizarea gazelor se realizează cu o soluţie de hidroxid de sodiu şi tiosulfat de sodiu, într -un scruber . Compuşii halogenaţi (precum HCl sau Cl2) şi CO2 vor reacţiona cu hidroxidul de sodiu. Pentru a minimiza producerea de hipoclorit de sodiu, datorită neutralizării clorului, în soluţia de hidroxid de sodiu se injectează o cantitate mică de tiosulfat de sodiu ca agent reducător. Recircularea soluţiei de hidroxid de sodiu în scruber se face cu pompa. Soluţia de hidroxid de sodiu se introduce sub control de pH, iar alimentarea tiosulfatului de sodiu este controlată prin intermediul unui Red-Ox.
Un filtru lumânare umed, final, este instalat la ieşirea din coloana de neutralizare pentru a colecta orice posibile picături ce pot proveni din operarea scruberelor anterioare. După filtru, este instalat ventilatorul în vederea asigurării vacuumului în instalaţia de ardere reziduuri. Gazele de ardere sunt eliberate în atmosfera prin coş.

f) Obţinerea de soluţie HCl 33 %

Soluţia de HCl 25 % produsă în unitatea de incinerare şi stocată în rezervor este pompată, printr-un preîncălzitor, la vârful coloanei de distilare. Vaporii de HCl, care ies pe la vârful coloanei, intra în răcitorul absorbant şi sunt absorbiţi într-o soluţie de HCl 33 %, recirculată de la rezervorul de stocare prin intermediul pompelor. Soluţia de HCl 33 % obţinută, răcita, este trimisa la rezervoarele de stocare, din instalaţie.
Din blazul coloanei de distilare se recuperează o soluţie de HCl azeotrop. Energia acestuia este recuperată cu ajutorul economizorului. Acest economizor răceşte soluţia de azeotrop preîncălzind soluţia de alimentare a unităţii de distilare.
Din procesul tehnologic de incinerare reziduuri, rezulta 2 categorii de ape reziduale: 
1. ape acide anorganice, fara continut de produsi clorurati de la faza de racire si neutralizare gaze;

2. ape cu caracter organic, cu produsi clorurati, rezultate din apele de spalare sau de ploaie.

Tratarea apelor se face in 2 bazine astfel:
           Ape acide anorganice intra intr-un bazin de ape anorganice, Bazinul BA, unde se face corectia de pH cu hidroxid de sodiu sau acid clorhidric, dupa caz. Bazinul este prevazut cu sistem de barbotare cu aer tehnologic si pH-metru

           Apele reziduale organice sunt introduse intr-un bazin decantor unde se separa 3 straturi, un strat superior continand produsi clorurati usori, un strat intermediar continand apa cu produsi clorurati la limita de solubilitate si un strat inferior continand produsi clorurati grei.  Statia locala de tratare constituita din 2 bazine deserveste ambele instalatii de incinerare, Krebs si Vichem 
Punctele de analiza stabilite sunt: 
· ape anorganice, Bazin BA si 
· ape organice, Bazin BO.  
Limitele s-au stabilit pe baza performantelor tehnologice ale instalatiei si avand in vedere incadrarea in prevederile impuse de actele de reglementare.

Analiza continutului apelor uzate evacuate din instalatiile de Ardere reziduuri,  sunt monitorizate conform tabelului.
	Loc de recoltare
	Indicator
	Limita admisa, mg/l
	Frecventa

	Bazin BA
	pH
	6,5 – 8,5
	1/sch.

	
	Cloruri
	4000
	1/sch.

	
	Clor liber
	20
	1/sch.

	Bazin BO
	pH
	6,5 – 8,5
	1/sch.

	
	CCOMn
	200
	1/sch.

	
	CCOCr
	250
	1/sapt.


Apele reziduale de la bazinul BO sunt dirijate spre statia centrala de neutralizare, de unde sunt pompate la Statia de Epurare biologica, iar cele de la bazinul  BA spre Statia de Control final si apoi la camera de amestec.
Apele menajere rezultate din instalatii sunt dirijate la Statia de Epurare biologica.

Canalizarea este confectionata din conducte de bazalt si camine placate antiacid.

· cantitatile totale de deseuri incinerate in anul 2010
     Pe parcursul anului 2010, ambele incineratoare au functionat pe perioade alternative si au incinerat urmatoarele cantitat de deseuri:
Instalatia Krebs:    6006,712 t, functionarea 6960 ore       
Instalatia Vichem: 6630,684 t, functionarea 3672 ore
· cantitatile de deseuri incinerate in anul 2010 [t/an] generate de S.C. OLTCHIM S.A. din activitatea proprie 
	Denumire deseu*
	Cod deseu*


	Starea fizica (Solid – S, Lichid – L, Semisolid – SS)
	Managementul deseurilor



	
	
	
	Cantitatea in stoc la inceputul anului 2010 (t/an)
	Cantitatea primita in vederea coincinerarii 2010 (t/an)
	Cantitatea coincinerata 2010 (t/an)
	Cantitatea ramasa in stoc la sfarsitul anului 2010 (t/an)

	Reziduuri usoare si grele clorurate  de la Monomer(CV)
	07.01.07*
	Lichid – L
	0
	0
	0
	0

	Reziduuri de la distilare diclorpropan
	07.01.07*
	Lichid – L
	325,375
	-
	9913,407
	0

	Alti solventi organici, lichide de spalare si solutii muma(solutie de AF in solvent organic)
	07.01.04*
	Lichid – L
	0
	-
	205,43
	0


· evidenţa deşeurilor generate in 2010 la S.C. OLTCHIM S.A. 
	                      Denumire deseu*
	Cantitate a estimata in autorizatie a fi generata

(t/an)
	Starea fizica (Solid - S

Lichid - L Semisolid – SS)
	Cod deseu*
	Cod principalei proprietati periculoase**
	Managementul deseurilor



	
	
	
	
	
	Cantitatea in stoc la inceputul anului 2010 (t)
	Valorificare


	Eliminare


	Cantitatea ramasa in stoc la sfarsitul anului (t/an)

	
	
	
	
	
	
	Codul de incadrare din

Anexa 2 B**
	Cantitate valorificata in 2010 (t/an)
	Codul de incadrare din

Anexa 2 A**
	Cantitate
eliminata in 2010 (t/an)
	

	Turtă de la filtrare polioli
	  4258,44
	Solid – S
	07 01 10*
	Inflamabil
	0
	R1 (coincinerare la fabrica de ciment)
	1189,31
	D5

(depozitatre finală la S.C Ecomed )
	1255,28
	40

	Reziduuri de la distilare anhidridă ftalică
	  59,251
	Solid – S
	07 01 08*
	H5. nociv
	0
	R1(in inst. de ardere reziduuri)
	53,150
	-
	0
	0

	Reziduuri de blaz (ulei greu) de la dist. Oxo Alcooli
	1135,646
	Lichid - L
	07.01.08*
	H3.B. inflamabil
	30,358
	R1(utilizare drept combustibil la cazanul de generare abur)
	2828,328
	-
	-
	44,102


	Rez. halogenate uşoare şi grele
	0
	Lichid – L
	07.01.07*
	H3.A.
	0
	R1(in inst. de ardere reziduuri)
	0
	-
	-
	0

	Reziduuri diclorpropan (DCP)
	12814,358
	Lichid – L
	07.01.07*
	H3.A
	325,375
	R1(in inst. de ardere reziduuri)
	9913,407
	-
	-
	0

	Alti Solventi organici, lichide de spalare si solutii muma(sol. cu continut de anhidrida ftalica)
	142,650
	Lichid - L
	07.01.07*
	H5 nociv
	0
	R1 (in inst. de ardere reziduuri)
	205,43
	-
	0
	0


Debitele  minime si maxime ale deseurilor periculoase incinerate (conform datelor de  proiectare);

Instalatia Krebs: 
Capacitate proiect:18 0000 t/an reziduuri,
Zile functionare :330 zile/an, 

Ore functionarea pe an: 8000, 

Debit masic: 1,5 t/h
Instalatia Vichem:
Capacitate: 30 000 t /an reziduuri, 

Zile functionare :330 zile/an, 

Ore functionarea pe an: 8000, 

Debit masic: 3,75 t/h

Puterile calorice minime si maxime ale deseurilor incinerate (conform datelor de proiectare) sunt:
pentru lichide: min.4500 – max. 6000 kcal/kg
pentru gaze: min. 3000 – max 5500 kcal/kg
Cele 2 instalatii de incinerare (KREBS si VICHEM) pot sa incinereze produsi organo-clorurati cu un grad variat de atomi de clor (de la un atom de clor la 6 atomi de clor in molecula: cloroform, dicloretan, diclorpropan, tetraclorura de carbon, cloropren, tricloretan, tricloretilena, dicloretilena, clorura de vinil, percloretilena, tetracloretan, pentacloretan, hexacloretan, hexaclorbutadiena, epiclorhidrina, diclordiizopropileter, produsi grei, uleiuri cu continut de PCB,etc).
În procesul de incinerare reziduuri organo-clorurate nu rezulta  reziduuri (cenusa) care sa necesite luarea  masurilor de minimizare(gestionarea lor).
În procesul de incinerare reziduuri organo-clorurate rezulta HCl 31,5 -33,5 % care se valorifica ca productie marfa prin comercializare sau se utilizeaza ca agent de neutralizare  pentru distrugerea alcalinitatii apelor reziduale din instalatiile OLTCHIM  in statiile locale sau finale de tratare.
Gazele de combustie de la ambele incineratoare, inainte de a fi eliminate in atmosfera, sunt monitorizate continuu de 2 analizoare de gaze tip MIR-FT.

Cele doua tehnologii garanteaza urmatoarele limite a emisiilor :

Valoarea medie zilnica:

Pulberi


<10 mg/Nmc:
HCl 


<10 mg/Nmc:
TOC


<10 mg/Nmc:
CO


<50 mg/Nmc:

NOX


<200 mg/Nmc:
Dioxine si furani 

0,1 ng/Nmc

Temperatura gazelor de ardere produse de arzător, volută şi precuptor la este  menţinuta la  o temperatură mai mare de 1200°C timp de aproximativ 2 secunde de catre incinerator. Temperatura este controlată ori de bilanţul de gaz natural, ori de debitul de reziduuri lichide. Reziduurile nu pot fi introduse în incinerator dacă temperatura interioara a acestuia este sub 1200°C. Scopul combustiei gazului natural – este de a încalzi incineratorul de la temperatura ambiantă la peste 1200°C.
Instalatiile de incinerare prezinta un inalt nivel de automatizare, tot fluxul tehnologic este condus pe calculator de proces (DCS). Exista sisteme de siguranta pentru izolare reziduuri, izolarea combustibil, oprire pilot, racire de siguranta. Arzatorul este echipat cu un arzator  pilot pe gaz natural asociat cu o celula de detectare flacara pilot. Orice distorsiune de parametri este corijata de catre DCS, sau DCS-ul va informa operatorul prin semnale optice si acustice despre dereglarea survenita. Daca operatorul nu a avut timp sa corijeze parametrul respectiv si unitatea s-a oprit, se procedeaza la operatiunea de pornire, conform instructiunilor, urmand ca parametrul dereglat sa se corijeze din mers.
Pragurile de alarmare si interblocare sunt setate in DCS
Utilajele statice si dinamice cat si conductele sunt confectionate din materiale speciale precum: grafit imperegnat, poliester armat cu fibra de sticla, teflon, PVC, otel emailat, sticloplast, otel teflonat, functie de lichidul vehiculat si parametrii de lucru, temperatura, presiune.

 Fiecare pornire si oprire a instalatiilor este notificata catre Agentia de Protectia Mediului Valcea, ARPM Craiova, GNM – Comisariatul Judetean Valcea, ISU Valcea prin fax. Se menţioneaza daca au fost sau nu depasiri de emisii. 
In anul 2010, nu au fost  situatii anormale de functionare prin care sa se produca poluari accidentale (emisii de poluanti in atmosfera). În cazul unei dereglari a fluxului tehnologic de incinerare, instalatia a fost oprita in conditii de siguranta, s-au remediat defectiunile aparute si s-a repornit instalatia in conditii de siguranta.
Cele 2 instalatii de incinerare reziduuri (in timpul functionarii ) sunt tinute sub o usoara depresiune cu ajutorul unui ventilator, ceea ce face imposibila poluarea atmosferica.
Tehnologia de recuperare a caldurii din gazele de ardere rezultate la cele 2 instalatii de incinerare este asemanatoare. Astfel, recuperarea caldurii se face sub forma de abur saturat (13 ata pentru instalatia KREBS si pentru instalatia VICHEM) intr-un boiler recuperator de caldura. Gazele de ardere care ies din cuptor subracite de la 1300 -1250 0C la 300 – 275 0C intr-un cazan recuperator de caldura. Boilerul este conceput pentru circulatia gazelor de ardere in tevi, iar apa circula in manta.
Temperatura gazelor esapate in atmosfera este de 39 -400C



Monitorizarea efluentilor celor 2 bazine din cadrul statiei locale de neutralizare  se realizeaza de catre laboratorul Ecotoxicologie din cadrul Serviciului Control Calitate Laboratoare din S.C. Oltchim SA, in baza graficulul de supraveghere factori de mediu.
Monitorizarea efluientului gazos de pe coada sistemului care este elimat in atmosfera, se face continuu, cu ajutorul unui analizor automat care afiseza si stocheza datele in memoria calculatorului de proces. Impurificatorii monitorizati continuu:

Pulberi totale, SO2, NOX, TOC, CO si HCl 

Monitorizarea impurificatorilor dioxine si furani s-a realizat de catre o firma autorizata, cu o frecventa semestriala pentru instalatia KREBS si trimestrial pentru instalatia Vichem, functie de perioada de functionare a celor doua instalatii de incinerare reziduuri.

· monitorizate emisii in aer Instalatia KREBS
	Luna
	Emisiile in aer monitorizate continuu:

	
	Pulberi totale

[mg/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu

10
	SO2

[mg/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu

50
	NOX

[mg/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu

200
	CO

[mg/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu

50
	TOC

[mg/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu

10
	HCl

[mg/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu

10
	Dioxine si furani

[ng/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu

0,1
	HF

[mg/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu.

-

	IANUARIE
	9,66
	0
	32
	2,67
	−
	5,32
	
	−

	FEBRUARIE
	6,66
	0
	66
	1,75
	−
	2,28
	
	−

	MARTIE
	0,74
	0,07
	38,92
	4,84
	1,16
	2,39
	
	−

	APRILIE
	0,37
	0,82
	42,89
	5,91
	1,77
	4,58
	<0,1
	−

	MAI
	0,42
	0,78
	36,28
	1,53
	0,43
	2,49
	
	−

	IUNIE
	0,9
	1,87
	51,04
	4,17
	1,69
	1,86
	
	−

	IULIE
	2,5
	1,77
	165,89
	18,49
	6,04
	5,47
	
	−

	AUGUST
	−
	1,4
	106,78
	0,85
	0,33
	1,87
	
	−

	SEPTEMBRIE
	−
	−
	−
	−
	−
	−
	
	−

	OCTOMBRIE
	−
	−
	−
	−
	−
	−
	
	−

	NOIEMBRIE
	1,25
	1,35
	69,8
	4,21
	4,22
	11,26
	
	−

	DECEMBRIE
	−
	0,15
	65,96
	2,89
	0,47
	12,66
	
	−

	MEDIA ANUALA
	2,8125
	0,821
	67,556
	4,731
	2,01375
	5,018
	
	−


·  monitorizate emisii in aer Instalatia VICHEM

	Luna
	Emisiile in aer monitorizate continuu:

	
	Pulberi totale

[mg/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu

10
	SO2

[mg/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu

50
	NOX

[mg/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu

200
	CO

[mg/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu

50
	TOC

[mg/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu

10
	HCl

[mg/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu

10
	Dioxine si furani

[ng/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu

0,1
	HF

[mg/Nmc]

Valoarea prevazuta in autorizatia de mediu.

-

	IANUARIE
	6
	12
	142
	0,00
	−
	3,04
	
	-

	FEBRUARIE
	−
	−
	−
	−
	−
	−
	
	-

	MARTIE
	−
	−
	−
	−
	−
	−
	
	-

	APRILIE
	−
	−
	−
	−
	−
	−
	
	-

	MAI
	−
	−
	−
	−
	−
	−
	
	-

	IUNIE
	−
	−
	−
	−
	−
	−
	
	-

	IULIE
	−
	−
	−
	−
	−
	−
	
	-

	AUGUST
	0,85
	1,24
	101,6
	0,19
	0,05
	4,57
	<0,1
	

	SEPTEMBRIE
	0,94
	2,1
	27,92
	0,00
	3,22
	1,16
	
	-

	OCTOMBRIE
	0,28
	0,31
	108,66
	0,01
	0,22
	1,89
	
	-

	NOIEMBRIE
	0,29
	0,24
	112
	0,23
	0,35
	7,58
	
	-

	DECEMBRIE
	0,23
	0,01
	118,61
	0,00
	0,15
	9,22
	
	-

	MEDIA ANUALA
	1,43
	2,65
	101,80
	0,07
	0,80
	4,58
	
	-


            Nu se monitorizeaza concentratia de metale grele. 
            Se monitorizeaza trimestrial in efluentii generali ai platformei(Camera de amestec si Statia de Epurare biologica) concentratia substantelor prioritar periculoase/ prioritar periculoase conform HG 351/2005 de catre ECOIND Bucuresti, Sucursala Rm. Valcea cu care OLTCHIM are incheiat Contract.

S.C.OLTCHIM S.A. are Plan de poluari accidentale, care prin Dispeceratul de productie il pune in aplicare la orice deversare accidentala de substante periculoase(in cazul celor 2 instalatii de incinerare deseuri : acid clorhidric, deseuri organo-clorurate) De asemenea, instalatiile de incinerare deseuri sunt cuprinse in Raportul de securitate elaborat in anul 2010 de catre S.C. IPROCHIM SA Bucuresti.
 
Se anexeaza monitorizarea celor 2 efluenti generali ai platformei (valori medii lunare si anuale) conform anexelor: 
 - Anexa 1  -  Camera de amestec 

 - Anexa 2  - Statia de Epurare biologica

Specificam ca cele 2 categorii de ape reziduale care rezulta din statiile locale de tratare aferente celor 2 instalatii de incinerare sunt deversate in cei 2 efluenti generali. Ponderea lor la impurificarea efluentilor generali este extrem de mica(atat ca debit cat si ca impurificare) 
S.C. Oltchim SA. monitorizeaza prin ECOIND Bucuresti, Sucursala Rm. Valcea pe baza de contract de cercetare, calitatea apei din panza freatica prin  foraje dispuse intrauzinal, periuzinal si la batalul de reziduuri organice - periculoase, cu o frecventa  trimestriala (24 de puncte de prelevare + 4 fantani din avalul platformei chimice).
           Aparatele de masura si control se verifica din punct de vedere metrologic, periodic conform unui grafic, in conformitate cu reglementarile metrologice in vigoare.
               Calitatea solului se monitorizeaza astfel: 
· pentru impurificatorul mercur - in zona  instalatiei de Electroliza   cu catod de mercur şi fosta instalaţie de  Electroliză I ;
· pentru izomerii inactivi ai HCH –ului - in zona batalului de reziduuri organice periculoase, a vechii instalatii de HCH – Lindan, care a fost reprofilata, si in zona instalatiei de conditionare pesticide.


Analizele sunt efectuate de catre ECOIND Bucuresti, Sucursala Rm. Valce in conformitate cu standardele urmatoare:

· pentru mercur SR ISO 11 466-99, SR EN 1483/2008;

· pentru izomeri HCH (α,β, γ,δ ): SR ISO 14 507/2000, SR EN ISO 6468/2000;
           De asemenea se monitorizeaza calitatea solului cu o fecventa de 1 analiza /luna de catre laboratorul Ecotoxicologie din cadrul Serviciului Control Calitate Laboratoare (SCCL)in conformitate cu graficul de supreveghere mediu(indicatori determinati: pH, cloruri, sulfati, bicarbonati, Hg, Ca2+).

Se monitorizeaza nivelul zgomotului din diferite puncte ale tuturor instalatiilor tehnologice si din tablourile de comande, cu o frecventa de 1 analiza pe /an sau la cerere. Conform graficul de supreveghere mediu. De asemenea au fost facute determinari de zgomot la eleborarea Bilantului de mediu de nivel II pentru S.C. OLTCHIM S.A.
           Nu au fost reclamatii, sesizari din partea localnicilor din vecinatati. 

           Din procesele verbale de constatare ale Autoritatilor locale, regionale  de mediu (APM, ARPM Craioava, Comisariatul Judetean de Mediu, Administratia Bazinala de Apa OLT) sunt impuse masuri pentru reducerea impactului asupra mediului cu termen de realizare.
S.C. Oltchim SA se conformeaza si realizeaza masurile impuse. 
S.C. Oltchim SA realizeaza si respecta termenele prevazute in Planul de Actiuni, parte integrata a Autorizatiei Integrate de Mediu nr. 14/25.08.2006, revizuita in data de 15.04.2009.
Informarea publicului interesat se face pe situl socetaţii www.oltchim.ro
                                      DIRECTOR M.C.M.S.M.,
                                      ING. VICTORIA NEGUŢ
                                                                       ŞEF SERV. PROTECTIA  MEDIULUI,
                                                                                 Chim. Aura Buciuman 
                                                                                                                        Întocmit,
                                                                                                                Ecolog Paţira Iulian
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